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Abstract of FR2630425 

The invention relates to the processing of containers for 
champagne^ype wine. Its subject is an automatic in-line 
machine for subjecting containers to four consecutive 
operations, and this machine comprises, mounted on a 
frame: - a roiling belt on two inclined axes 43; - guides 23 
and 45 fixed on the rolling belt In order to receive the 
containers; - two amis 42 for introducing the containers into 
the machine and removing them therefrom; - a cleaning 
device fixed on the introduction arm with a device for 
controlling cleaning and closing off of the neck of the 
container in order to decompress and calm the wine before 
the other operations; - a device for emptying, measuring and 
filling the containers, sliding on an indtned slope 39; - means 
capable of actuating and controlling the various elements of 
the machine. This machine is particuiariy suited to the 
operations of cleaning, draining, measuring and filling to a 
level of containers for champagne-type wine. 
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p7) Linvention concerne le traitement de contenants de vin 
dRampagnis^. 

Elle a pour objet une machine automatique en ligne pour 
soumettre des contenants d quatre operations consi§cutives. 
cette machine comprend months sur un bflti : . . 

— un tapis roulant sur deux axes inclines 43; 

— des guides 23 et 45 fbt6s sur ie tapis roulant pour 
recevoir les contenants; 

— deux bras 42 pour entrer et sortir les contenants de la 
machine: 

— un dispositrf de d6gorgement fix6 sur le bras d^ntr6e 
avee un dispositif de contr6le de d6gorgement et d'obturation 
du col du eontenant pour ddcompresser et calmer le vin avant 
les autres operations; 

— un dispositif de vidahge; de dosage et de rempfissage 
des contenants, coulissant sur une pente indin^e 39; 

— des moyens aptes d actionner et h cohtrdler les divers 
6t6rnents de la machine. 

Cette machine convient particufi^rement aux operations de 
ddgorgement, de vidange. de dosage et de remplissage mise d 
niveau des contenants de vin champagnise. 
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L'3.nvention concerne le traiteinent de con- 
tenants de vin champagnise. 

L' invention a pour objet une machine auto- 
niatique en ligne pour soumettre des contenants a 
5 quatre operations consecutives- 

Actuellement , il n^existe pas de machine 
entierement automatique pour les petit es cadences 
. de 200 a 1000 contenants par heure pour faire les 
quatre operations qui sont: le degorgement, le vi- 

10 dangeage, le. dosage et le remplissage mise a ni- 
veau des contenants. Dans plusieurs secteurs d'ac- 
tivite vinicole, les contenants sont souiuis a plu- 
sieurs operations successives. Generaleicent , ces 
operations successives sont effectuees par des ma- 

15 chines automatiques ou semi-autornatiques qui effec- 
tuent chacune une des operations a effectuer* Au 
degorgement, il n'existe aucune maitrise du vin et 
le controle de presence de capsule ou de bidule 
s'effectue en dehors du poste de degorgement. Le 

20 transfert des contenants s'effectue sur un carrous- 
sel rotatif ce qui implique un ou des rodages par- 
faits au risque de comraunication entre la liqueur 
et le vin, ou le changement d* operation s'effectue 
en dirigeant plusieurs fois les contenants dans un 

23 ou plusieurs carroussels. Le changement des equipe- 
ments pour le travail de differents contenants est 
fastidieux. 

La presente invention a done pour objet une 
(Racbine automatique compacte en lighe pour le trai- 
30 tement de differents contenants permettant de sou- 
mettre en continu ces contenants et/ou leur contenu 
a quatre operations successives. . 
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Le besoin de cette machine se fait sentir 
dans des entreprises d» importance diverse. Avec sa 
simplicite, elle est accessible a tous. Elle est 
peu encom>>raTite et fonctionne au moyert d'un mecanis-. 
5 me tres simple et d'un changement rapide et simple 
pour le travail de differents contenants. 

La machine comprend, monies sur un bati: 

- un tapis roulant sur deux axes inclines compor- 
taht des dispositifs de* centrage et de prehension 

10 des contenants, apte a effectuer le transfert d*un 
poste a !• autre sans relever les contenants. 

- deux bras equipes d'organes de centrage et de 
prehension des contenants, aptes a faire entrer et 
sortir les contenants de la machine. 

15 - un dispositif de d^gorgement fixe sur le bras 
d' entree accompagnant le contenant pour effectuer 
le decapsulage de celui-ci en fin de course du bras 
face au. tunnel d'absorption du depot congele* 

- un dispositif de coritrole de 1* operation de de- 
20 gorgement, ce dispositif, muni d'un doigt, vient 

obturer le col du contenant et constate 1* absence 
de capsule ou de bidule et. par un petit trou laisse 
se decompresser legerement et calmer le vin, avant 
les. trois autres operations. 
25 - un dispositif de vidange reglable pour la hau- 
. teur de vidange independant des autres postes de 
travail. 

- un dispositif de dosage reglable pour le volume 
de liqueur a injecter dans le contenant, indepen- 

50 dant des autres postes de travail ce qui en fait sa 
tres grande qualite et precision. 

- un dispositif de remplissage mise a niveau des 



BNSDOCIO: <FR 2630425A1_L> 



2630425 



coRtenants, reglable et independant des autres pos- 
ies de travail. 

ces trois dispositifs de vidange, dosage et rem- 
plissage sont fixes sur un support comrnun qui est 
5 reglable pour les dif.ferentes hauteurs de contenants 
a travailler, ce support coulissant sur une pente 
inclinee parallele a I'axe du tapis roulant et a l*a- 
xe des contenants en position de travail. 

- des moyens aptes a controler les divers elements 
10 de la machine de maniere precise et coordonnee. 

- pour un travail et une vitesse acceptable, il 
serait preferable d'equiper la machine d'une chaine 
transport euse de contenants. 

On decrit ci-dessous plus en detail les 
15 differentes etapes de fonctionnement de la machine 
pour la preparation du vin suivant la methode cham- 
penoise, en se referant aux dessins annexes. 
(FIG.1} contenant avant degorgenent 
(FIG.2} contenant aussitot degor^ement 
20 (FIG- 3) cohtrole du degorgem'ent et maxtrise du vin 
(JIG.^) defaut de degorgement 
(FIG. 5) systeme de vidange et de dosage 
(FIG«6) posit ionnement d'un gros contenant 
(FIG. 7) positionnement d*un petit contenant 
25 (FIG. 8) machine vue de face 

(FIG. 9) machine vue de profil 
Le degorgement: 

(FIG.1 ) Le contenant est immobilise sur ses guides. 

La lame 1 est en position repos sous la cap- 
30 sule 2. L'obturateur 3 trouve en dehors 

du champ de degorgement du contenant. 
(FIG. 2) La lame 1 pivot e sur I'axe elle epouse 
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parfaitement le profil du col du contenant 
jusqu'a I'arrachement de la capsule et I'e- 
jection du depot congele. 

(FIG. 3) L'obturateur 3 pi vote sur un axe fixe et 
5 vient s'asseoir sur le col du contenant.. 

Par un petit trou 5i vin se decompresse 
legerement et se calme. 

(FIG. 2) L'obturateur 3 est releve. Le degorgement 

est effectue. Le contenant peut-etre trans- 
10 fere sur le poste de vidange. 

(FIG.^) Apres 1' operation de decapsulage, I'obtura- 
teur 5 pivot e et rencontre une capsule ou 
un.bidule 6. La fin de. course n'etant pas 
detectee, la machine signale le defaut de 
15 degorgement. 

Le dispositif vldange-dosage: 

(FIG. 5) Sur une semelle 7 sont fixees deux carafes. 

Une carafe 8 pour le vin de vidange et une 
carafe 9 de section plus petite pour la li- 

20 queur. Deux pistons 16 et 11 sont relies 

ensemble par iin systeme 12 pour manoeuvrer 
en ffleme temps. Sous la semelle 7i sont fi-. 
xes quatre clapets. Deux clapets 13 et 15 
sont fixes en position ouvert pour lia des- 

25 cente des liquides. Deux clapets l4 et 16 

sont fixes en position ouvert pour la mori- . 
tee des liquides. 
Premiere operation/ 

Le systeme .12. est tire vers le haut, . lies 
30 pistons 10 et il se deplacent done vers le 

haut. Par le clapet 1^, ie vin- de vidange 
est aspire du contenant 20, le clapet 13 
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etant ferine. En meme temps par le clapet 16 
la liqueur est aspiree du recipient 18, le 
clapet 15 etant- ferine, Cette operation se 
poursuit jusqu'a la rencontre d'une butee 
5 amovible 1? qui •determine le voifcume de li- 

queur qui devra etre injecte dans le conte- 
nant 21. 

Deuxierae operation: 

le systeme 12 est pousse vers le bas, les 
'10 pistons 10 et 11 se deplacent done vers le 

bas. Par le clapet 13, le vin de vidange 
est refoule vers un recipient 19, le clapet 
14 etant ferine. £n meme temps par le clapet' 
15 » la liqueur est envoyee dans le contenant 
15 21, le clapet 16 etant ferme. Cette opera- 

tion se poursuit jusqu'a la fin du systeme 
12. 

Le changement de contenants: 

(FIG.6} Le centrage du corps d'ui? contenant 22 est 
20 constitue par une piece 25 eii forme de ve. 

Ces pieces 23 sont fixees sur le tapis rou- 
lant de la machine* 
(FI6.7) Pour un contenant 24 plus petit en diametre, 
l*axe de ce contenant doit 6tre rigoureuse- 
25 . nent identique a I'axe 26 du contenant 22 de 

la figure 6. Pour rcaintenir cet axe 25 » on 
fixe dee pions 27 et 2& dans la piece 23* 
General! tes: 

(FIG .8) La machine est vue de face. Le contenant 
30 29 se trouve en position de degorgement, le 

contenant 50 en position de vidange, le conn 
tenant 31 en position de dosage, le conte- 
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nant 32 en position de remplissage, le con- 
tenant 35 en position de sortie. Tous ces 
contenants se presentent en position incli- 
nee et le transfert se fait dans la meme 
5 * . position* Les depots* congeles sent recupe- 

res dans le tunnel 3^. Sur le supi^ort 35 
sont fixes le bee de vidange 36, le bee de 
dosage 37 et le bee de remplissaee nise a 
niveau 56, ces bees eont reglables indivi- 

10 duellement, et leur fonction de travail 

est independante les uns des autres* L' en- 
semble 35 coulisse sur une rampe 39 pour 
permettre aux differents bees de plonger 
dans les contenants pour accomplir leur 

15 fonction. 

(FIG. 9) La machine est vue de profil. Le conte- ' 

nant kO est achemine par une chaine trans- 
porteuse ^1 vers le bras d* entree pour 
etre saisi et positionne sur 1« poste de 

20 degorgement quand celui-ci sera vide de 

con tenant* 

B ien entendu, 1* invention ri'est pas lirnitee 
eaux details d* execution decrits plus haut auxquels 
de nonibreux changements , modifications et araeliora- 
25 tions peuvent 6tre apportes sans sortir de son ca- 
dre. 
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R E V E N D I C A T I 0 K S 



1.- Machine automatique coiupacte en ligne 
5 pour le traitement de contenants perniettant de sou- 
inettre,en continu, ces contenants et/ou leur cohte- 
nu a quatre operations successives, caracterisee en 
ce qxi'elle comprend, montes sur nn bati: 

- un tapis roulant sur deux axes inclines (^3 et 
10 kk) comportant des dispositifs de centrage et 

de prehension (23 et 45) des contenantsj apte 
a effectuer le transfert d»un poste a I'autre 
sans relever les contenants; 

- deux tras (^2) equipes d'organes de centrage et 
15 de prehension des contenants, aptes a entrer et 

sortir les contenants de la machine; 

- un dispositif de degorgeirjent fixe sur le bras 
d 'entree accompagnant le contenant pour faire 
le decapsulage de celui-ci en fin de course du 

20 bras, face au tunnel (3^) d» absorption des de- 

pots congeles; 

- un dispositif de controle (3) de 1» operation de 
degorgement , ce dispositif, mini d^un doigt, 
vient obturer le col du contenant et constate 

25 1 'absence de capsule ou de bidule (2 et 6) et 

par un petit trou (5) laisse se decompresser et 
calmer le vin, avant les trois autres operations; 
^ un dispositif de vidange reglable et indepeudant 
des autres postes de travail; 

30 - un dispositif de doaage pour le volume de la li* 
queur a injecter dans le contenant et indepen- 
dant des autres postes de travail, ce qui en fait 
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sa tres s^^^^le qualite et precision; 

- un dispositif de remplissage rnise a niveau des 
contenants, reglable et independant des autres 
postes de travail; 

5 - ces trois dispositifs precites sont fixes sur un 
support commun (35) est reglable pour les 

differentes hauteur de contenants a travailler, 
ce support coulissant sur une pente inclinee (39) 
parallele aux axes (^3 et kk) du tapis roulant 
10 . et a I'axe des contenants en travail; 

- des moyens aptes a actibnner et a contrSler les 
divers elements de la machine de maniere precise 
et coordonnee. 

. 2.- Machine suivant la revendicatioh pre- 

15 cedente, caracterisee en ce qu"elle comporte un 

moyen apte a la charger en contenants en une chaine 
transporteuse (^l)* 

5.- Machine suivant I'une quelcoiique des 
revendications preaedentes, caracterisee en ce 

20 qu'elle peut- comporter que la premiere operation de 
degorgement, en supprimant les trois .dernieres ope- 
rations de vidange, de dosage et de remplissage rai- 
se a niveau. • 

4.- Machine suivant l*une quelconque des 

25 revendications precede.ntes,. caracterisee en ce qu:' 
elle peut comporter que les trois dernieres opera- 
tions de vidange, die dosage et de remplissage mise 
a niveau, en supprimant tbus tous les organes et. 
dispositifs concernant le degorgeinent, 

3G Machine suivant I'une. quelconque deo 

revendications precedentes, caracterisee en ce qu' 
elle peut comporter plusieurs bras d? entree et de 
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sortie, en vue d'augnienter la vitesse de travail des 
contenants* 

Sm- Machine suivant I'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que 
5 le poste de detrorgement comprend un disrositif de 
controle (j) de 1' operation de degorgement et par 
un petit trou (5) laisse se decompresser et calmer 
le vin champagnise. . 

7.- Machine suivant I'une quelconque des 
10 revendications precedentes, caracterisee en ce que 
le dispositif vidange-dosage (FIG*5) soit manoeu- 
vrer par un ou plusieurs systeraes de coisnjande. 

Machine suivant l^une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que 
15. le transfert des contenants en travail s'effectue 
en ligne et sur un axe incline. 

9»- Machine suivant I'une quelconque des. 
revendications precedentes, caracterisee en ce que 
le changement de contenants s'effectue au moyen de 
20 pions (27 et 28) fixes sur des pieces (23) en for- 
. me de ve, pour le centrage des contenants sur un 
axe comniun (25)* 

10 Machine suivant l*une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que 
25 la lame (1) de degorgement pivot e sur un axe vers 
I'exterieur du contenant corame le Biontre la fleche 
(a). 

11 Machine suivant I'une quelconque des 
revendications prfcedentes, caracterisee en ce qu' 
\50 elle peut etre semi-autonatique avec un chargement . 
manuel. 

12.- Application de la machine suivant 
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I'une des revendi cations 1 a 11 au traitement du 
vin suivant la inethode champenoise et coinportant 
les quatres operations de de^orgement, de vidan- 
.ge, de dosage et de remplissage mise a niveau on 
5 les trois operations de vidange, de dosage et de 
remplissage mise a niveau ou la seule operation 
de degorgement^ carac.terisee en ce qu'on effectue 
ces operations sur line ou des machines de concep- 
tion differente. 
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FIG. 5 
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FIG. 6 
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FIG. 8 
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